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 ET200SP، سنسورها و S7-1200دوره 

 
 S7 ................................................................... 2-1200 و  پورتال ای ت:  بخش اول 

 ET200 ..................................................... 8و   انکودر سنسورها، ،PID:  بخش دوم

 

 

 ها:پروژه
 سازی یزد سلولز

   ۱۲۰۰ –انکودر  –اندیشه ماندگار  –کاغذسازی 

 تویسرکان  -کارتن سازی 

 

 

 ساعت  ۲۵.۵: کل دورهزمان مدت 
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 S7-1200تیا پورتال و   :بخش اول
 ساعت ۱۶.۵: بخش اول زمان مدت 

 

 : معرفی فصل پنجم۱پارت 

 معرفی فصل پنجم: ۲پارت 

 و مباحث فصل پنجم. معرفی 

 

 نصب تیا پورتال: ۳پارت 

 و تست و ساخت یک برنامه.  PLCSIMآموزش نصب  ، TIAآموزش نصب معرفی کامل تیا پورتال، 

 

 ساخت پروژه :۴پارت 

تحلیل مشخصات سخت  بدون پروژه، نحوه خرید پی ال سی،    PLC، انواع پروژه، اتصال  در تیا پورتال  ساخت پروژه
ای و متناوبی، نحوه کانفیگ  و نوع رله   DC/DC/DCمناسب، تشریح عملکرد    PLC، نحوه انتخاب  ۱۲۰۰افزاری سری  

های راست  ، تفاوت کارت هاجایگذاری کارت و کاربرد آن، نحوه    (Signal Boardسیگنال برد )افزاری، تعریف  سخت 
لوکال    Help، فراخوانی  CPUافزار تیا، مروری بر تنظیمات  های نرم نت، تشریح تمام تب و چپ، مزیت پورت پروفی 

 . OB1نویسی محیط برنامه و بررسی  

 

 S7-1200افزار سخت :۵پارت 
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منوال خوانی    ، CPUسه ویژگی مهم  ، نحوه انتخاب سی پی یو مناسب،  12۰۰در    CPU، انواع  ۱۲۰۰افزار  سخت معرفی  
تغذیه  ۱۲۰۰ منبع  آن،  ۱۲۰۰،  انواع  انواع  تفاوت سیپلاس و معمولی  و  انواع  ۱۲۰۰های  کارت ،  ارتباطیشبکه ،  ، های 

 .12۰۰افزارهای سری و نوع ارتباطی آنها، بررسی تمام سخت  سیگنال بردهامعرفی و کاربرد 

 

 مرور کلی تیا پورتال  :۶پارت 

، نکاتی کشیانتخاب سیم برای سیم، نکات زمین کردن و  TSو کاربرد آن، نکاتی در مورد ماژول    کابل توسعهمعرفی  
ها در پی ال سی،  و اعداد باینری، انواع حافظ  نکات مهم مدار منطقی، PLCنحوه عملکرد برای حفاظت، مروری بر 

تعیین تگ    سه مدل،  تگ و سمبل، ساخت پروژه و تعیین  نکات همپوشانی، ساختار حافظه و  PIQو    PIIتعریف  
HMI  ها به یکدیگر تبدیل زبان ،  بهترین روش دانلود پروژه،  یابینحوه عیب، ایجاد ارور و  (Lad    بهFBD  .)و بلعکس 

 

 و مهاجرت به تیا پورتال  نویسیهای برنامهزبان :۷پارت 

(، انواع از سمتیک به تیا پورتال  Migrateهای قدیمی به تیا )، تبدیل پروژه ۱۲۰۰نویسی  های برنامه زبان معرفی تمام  
های نرمالی  بررسی پایه ، PLCو کاربرد آن، مروری بر تمام عملگرها، نقطه ضعف   نتورک های برنامه نویسی، بخش 

Open   وClose دار برای موتورساخت تیغه خودنگه ، نحوه. 

 

 آرشیوسازی و دستورات پایه  :۸پارت 

 پمپ آب هوشمند چاه و مخزن  پروژه:

 استارت موتور با دسترسی مجزا پروژه:

آرشیو  کاربرد    Retrieve  و  نحوه  تیا،  در  نرمالی  تیغه کردن  سنسورها  Openهای  در  کلوز  پمپ  ،  و  پروژه  اجرای 
ها، بیت ذخیره حالت  ، کاربردهای اولویت تیغه RSو    SRفیلپ فلاپ  های  ، توضیح کامل منطق هوشمند آب در تیا

با مثال  Sو    Rاولویت کاری پین های  و خودنگه دار، نحوه تعریف صحیح ورودی و خروجی ها،   ، علت تفاوت 
با    اجرای پروژه استارت و استاپ موقت و دائمی موتورکاربردی،   پروژه  تیا، ساده سازی  انواع مثال SRدر  های  ، 

 . اجرای پروژه مدیریت موتور از چند نقطهاستاپ صنعتی، 
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 IOنصب فکتوری  :۹ پارت

و نحوه    انواع دوربین ، بررسی منو اصلی فکتوری آی او،  اودانلود و نصب فکتوری آی ، آموزش Factory ioمعرفی  
، تفاوت های ترسیمیبررسی تمام المانسازی، حرکت آهسته در فکتوری،  کار با آنها، نحوه استارت و استاپ شبیه 

انجام  بخش  مختلف،  المان های  بروی  مختلف  بعدیعملیات  سه  انواع های  فکتوری،  بهتر  کارکرد  برای  نکاتی   ،
و مقداردهی در    تحلیل، تنظیم و کانفیگ فکتوری، نحوه  نحوه اتصال به تیا پورتالسنسورها و تنظیم کردن آنها،  

 او.فکتوری آی 

 

 Automation Studioنصب  :۱۰پارت 

سنسور  ، انواع حالت کنترلی تانکر، استفاده از  سازی سه بعدی تانکر آبشبیهساخت پروژه آماده فکتوری آی او،  
، نبود میدلاین در تیا،  میدلاین و کارکرد آنسازی سناریوهای مختلف کنترل آب مخزن،  ، شبیه آن  خازنی و کاربرد 

از   ریست مجزااستفاده  عملکرد  ست  و  معرفی  لبه تیغه ،  روندههای  پایین  و  بالا  ، محاسبات  XOR، ساخت  های 
موتور سه    سازی مدار قدرت و مدار فرمانطراحی و شبیه ،  Automation Studioافزار  معرفی نرممنطقی در لدر،  

 گرد. فاز چپ و راست

 

 IOپروژه در فکتوری  :۱۱پارت 

 راست گرد و چپ گرد موتور   –طراحی براساس مدار فرمان  پروژه:

 موتوره(   3طراحی براساس درخواست کارفرمای کارخانه ) پروژه:

  تبدیل مدار فرمان به لدر، حالت ممکن، نحوه    4در    گرد موتورگرد راست پیاده سازی چپ،  پروژه کنترل مولتی موتور
،  موتور  ۳پیاده سازی پروژه مدیریت خاص  های راستگرد و چپگرد موتور سه فاز،  نحوه تحلیل مدار فرمان، چالش 

 .اودر فکتوری آی  Pپیاده سازی لبه  نحوه تست پروژه، نمایش تاثیر لبه بالارونده در پروژه، 

 

 Automation Studioپروژه  :۱۲ پارت

 استارت موتور یکی پس از دیگری  پروژه:
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 استارت و استاپ سه موتور بهم وابسته در خط تولید پروژه:

کلاک مموری  استارت دو موتور، معرفی کامل    تبدیل مدار فرمان به لدر،  سازی مدار فرمان در اتوماسیون استودیوپیاده
های پالسی، نحوه محاسبه  M، نحوه فراخوانی و فعالسازی آنها، فعالسازی  Mهای خاص  کاربرد بیت   ، Mهای  و بیت 

معرفی   آنها،  در  زمان  تایمرها  تایمرهای:  ۱۲۰۰انواع  کامل  بررسی   ،TP  ،TON  ،TOF  تیغه انواع  و و  ست  های 
با  های مقادیری تایمرهاریست  کار   ،Program info  منابع استفاده شده  ، نمایش میزانPLC  ،  نمایشM  های

 . پروژه مدیریت سه موتور به صورت خاص ، طراحی استفاده شده جهت عدم همپوشانی

 

 تایمرها در تیا پورتال: ۱۳پارت 

 حذف مشکلات فنی پروژه دوازدهم، قطع اضطراری در زمان مصرف توان راکتیو بالا  پروژه:

 خاموش کردن دمنده کارخانه با تاخیر جهت نکات ایمنی و قطع اضطراری پروژه:

 تمام خودکار  –طراحی دیگ چرخان ساخت کیک  پروژه:

 موتور با عملکرد پالسی پروژه:

 ثانیه ای )چراغ چشمک زن(  2و   3ساخت نمودار پهنای پالسی  پروژه:

 استارتر خودکار ستاره و مثلث با حفاظت کامل  پروژه:

 نامتوازن( شرطی Onو   Offچراغ چشمک زن شخصی سازی شده )تایم  پروژه:

 مثلث دستی )براساس مدار فرمان(  – استارتر ستاره  پروژه:

، تحلیل  12۰۰در    TONنبود لبه بالارونده در تایمر  ، حل مشکل  های نامتوالیریست استفاده از انواع تایمرها، نحوه  
پروژه پیادهو   متنوعسازی  کاری،  های  توالی  تحلیل  با  سازی  بهینه  دلخواه،  پالس  خودکارسازی  ،  ساخت  نحوه 

صورت کامل، نحوه شرط گذاری  به با و بدون حفاظت    Y-D، پیاده  حالت ستاره مثلث، بررسی و تحلیل  فرآیندها
 پیاده سازی ستاره مثلث با مدار فرمان. برای پالس زمانی، 

 

 ها در تیا پورتالشمارنده :۱۴پارت 

 چپ گرد و راست گرد موتور الکتریکی با ایجاد تاخیر پروژه:
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 مثلث نوع سوم  –استارتر ستاره   پروژه :

 ( Push-Buttonکنترل کامل دو موتور با استفاده از یک شستی )  پروژه:

 مدیریت ورودی و خروجی محصولات موجود در انبار یک کارخانه  پروژه:

نوع سوم    طراحی مدار فرمان ، تکنیک تشخیص حالت غیرسکون،  چپ گرد و راست گرد موتور با و بدون حفاظت
، کاربرد و  Moveمعرفی  ، تکنیک تشخیص مرحله شستی و کاربرد آن،  موتور با یک شستی  ۲کنترل  ستاره مثلث،  

پورتال،  ویژگی  تیا  در  انتقال  بلوک  در  های  شمارنده ۱۲۰۰کانترها  تمام  بررسی  پورتال،  ،  تیا  در  پروژه شمارش  ها 
 در یک کارخانه.  محصولات 

 

 ۶۲ گرها، توابع ریاضی و پروژه مقایسه: ۱۵پارت 

 Factory io –بندی محصولات و مدیریت کانوایر بسته  :شصت و دو پروژه

 خنک کننده خودکار بر اساس دمای اتاق  پروژه :

 استارت زنجیره ای موتورهای الکتریکی با فاصله زمانی مشخص  پروژه:

 حل معادلات چند مجهولی ریاضی پروژه:

و کاربرد آن، تنظیمات    Pusherاو، بررسی  های گرافیکی در فکتوری آی پیاده سازی تمام المان،  ۶۲ تحلیل پروژه  
و کاربرد    ۱۲۰۰گرها در  انواع مقایسه ،  بندی و پیاده سازی آنتحلیل پروژه دسته تبدیل کانوایر دیجیتال به آنالوگ،  

بررسی بلوک  انواع ، تکنیکپروژه دمنده خودکار، پیاده سازی  OKو    In-Rangeهای جدید  آنها،  های مقایسه و 
و شرح    انواع توابع ریاضی،  پروژه موتورهای متوالیو انجام    مقایسه واحدهای زمانی ،  12۰۰های حافظه در  خانه 

گر، حل مشکل نبود پتانسیومتر آنالوگ، ساخت  و محاسبه   Max  ،Min  ،Limitهای جدید  تمام آنها، کاربرد بلوک 
رونده در تیا پورتال  های بالا و پایین آموزش تمام لبه ، بررسی و  Calculatorحل معادله دو مجهولی با  ،  Addحلقه با  

 . Watch table، کار با Rest_Bfو  Set_Bfکار با  همراه مزایا و معایب آنها، به 

 

 Statو  In ،Out ،InOut ،Tempکردن،   Retain :۱۶پارت 

نگه  خود  خانه  حافظه   (Retain)دار  تعریف  کاربرد  و  تست  پورتال،  تیا   Conversionدار،  نگه   Mهای  در 
Operation در تیا پورتال، معرفی و کاربرد:  هاRound ،Ceil ،Truncate  ،Floor ،Scale_X  وNorm_X  نحوه ،
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از   ورودی  PT100استفاده  آدرس و  آنالوگ،  کاربرد  های  و  معرفی  آنالوگ،  ورودی   Program Controlهای 
Operationکار با  ها ،Jump    و کاربرد آن، معرفیReturn    و کاربردهای آن، معرفی و تستLogic Controlها  ،

و    FCاستفاده از  ، نحوه  S7-1200نویسی در  های برنامه با مثال، بررسی مدل  Rotateو    Shiftمعرفی و بررسی  
FBمتغیرهای  در تیا پورتال، تعریف    هاIn  ،Out  ،InOut  ،Temp    وStat  ،بیان برخی نکات کاربردی در مورد تایمرها .

 . Online & diagnostics  کار و نمایش

 

 ( ۱: انبارگردانی پیشرفته )۶۸ پروژه : ۱۷پارت 

 WinCC flexibleو  IOانبار گردانی پیشرفته در فکتوری   :هشتشصت و   پروژه

 

 ( ۲: انبارگردانی پیشرفته )۶۸ پروژه : ۱۸پارت 

 ( ۳: انبارگردانی پیشرفته )۶۸ پروژه : ۱۹پارت 

 ( ۴: انبارگردانی پیشرفته )۶۸ پروژه : ۲۰پارت 

 ( ۵: انبارگردانی پیشرفته )۶۸ پروژه : ۲۱پارت 

 ( ۶: انبارگردانی پیشرفته )۶۸ پروژه : ۲۲پارت 

 ( ۷: انبارگردانی پیشرفته )۶۸ پروژه : ۲۳پارت 

 ( ۸: انبارگردانی پیشرفته )۶۸ پروژه : ۲۴پارت 

 ( ۹: انبارگردانی پیشرفته )۶۸ پروژه : ۲۵پارت 
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 ET200در و ، سنسورها، انکوPID: بخش دوم
 ساعت ۱۲.۵: بخش دومزمان مدت 

 : معرفی استند آموزشی۰-۱پارت 

 

 CPUای و : وایرینگ موتور دائم و لحظه ۰-۲پارت 

، نحوه  V20، نحوه استفاده از درایو ایوایرینگ و پیاده سازی عملی مدار فرمان و قدرت استارت موتور دائم و لحظه 
با استفاده از منوال، نحوه استفاده از خروجی تغذیه    S7-1200سری    CPU، وایرینگ  PLCپیدا کردن وایرینگ  

CPU  اهمیت و نحوه زمین کردن ،CPU  ،  وایرینگ ورودی دیجیتالCPU  ،  نحوه تعیین سینک و سورسCPU  ،
 . CPUوایرینگ خروجی دیجیتال 

 

 PLCو آپلود  Wifi: انتخاب تجهیزات پروژه، ۰-۳پارت 

، نحوه  V20، اولویت و نحوه منوال خوانی درست، بررسی منوال درایو  های تجهیزاتنحوه پیدا کردن تمام منوال
، چگونگی دانلود  و ... در سایت زیمنس بر حسب نیاز پروژه  HMI، درایو،  PLCآموزش انتخاب  انتخاب تجهیزات،  

نحوه  های خاص برای سفارش،  و کارت   PLCهای  ، پیدا کردن کارت هاPLCمقایسه  ، نحوه  PLCهای یک  تمام داده 
به   عملی  شدن  شبکه  PLCوصل  ساختار   ،TCP/IP  ،  به دایرکت  ساب،  PLCاتصال  پی،   آی  رنج  و  تعریف  نت 

آدرس در اتصال، تفاوت    IPآدرس و    Macهای شبکه، کارکرد  ، بررسی کردن تمام کارت نت مسک و کارکرد آنهاسابت
، کارکرد سوئیچ باکس،  PLCریست کلی  نحوه، PLCبه کارت شبکه و  IPاختصاص ، PLCهای دسترسی به سطح

نحوه فراخوانی کامل  ها،  PLC، پینگ کردن  )بی سیم(  Wifiبا    PLCبا سوئیچ باکس، اتصال به    PLCاتصال به  
PLC   فراخوانی  ،  هابا کارتPLC    بدون دانستنOrder N  دانلود پروژه بروی دستگاه، آپلود پروژه از  ،  و مک آدرس
PLC وصل شدن به ،HMI دانلود پروژه به ،HMI . 

 

 )بهترین روش(  S7-1200: وصل شدن به ۰-۴پارت  

 

 S7-1200: آپگرید ۰-۵پارت 
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 PT100نویسی : وایرینگ و برنامه ۰-۶پارت 

وایرینگ   روش ،  PT100نحوه  اتصال  انواع  برای  PT100های  ترنسمیتر  از  استفاده   ،PT100 برنامه تیا  ،  نویسی 
 .RTDمدل   SB 12۰۰ها، کاربرد RTDنکات مهم استفاده از ، TMخوانی ، منوال PT100پورتال با  

 

 S7-400و  S7-300سازی و شبیه S7-1200های  کارت: ۱پارت 

هفتم فصل  بر  کارت ،  مروری  تمام  دقیق  وایرینگ  DI-DO-AI-AO-SM-CMهای  بررسی  متراژی  محدودیت   ،
ای، رله   DO، نصب دیوید هرزگرد برای  TCو    RTDهای  های آنالوگ، کارتها، انتخاب کارت مناسب برای پروژه کارت 

بارهای   برای  تیاپورتال  S7-400و    S7-300شبیه سازی  القایی،    ACو    DCدیود  ، DIبرای    Input filters،  در 
سخت  وقفه   AI  ،Overflowدر    DI  ،Reaction to CPU STOP  ،Integration timeافزای  فراخوانی 

diagnostics    درAI  مبحث  ،Startup استارت در  ،  )   V4های  CPUاپ  پایینتر  و   Obs should beبالاتر 
interruptible ،)Cycle   درCPU ارور زمانی اجرای ،OB ،Minimum cycle time for cyclic Obs . 

 

 ها ، مقایسه پروژهModifying ،Force: ۲پارت 

از کارت   بافر،  DB، ریتین کردن  های حافظهکردن خانه   Retain،  زیمنس  SMCاستفاده  حل مشکل  ، توضیحات 
( کشور  ساعت  رفتن  خانه   (، daylight saving timeعقب/جلو  حافظه  نامگذار  بخش  یتابلاک،  دهای  تفاوت 

Online    آپگرید سخت افزاری سری  ،  ۱۵۰۰و    ۱۲۰۰سریS7-1500  ،  بحثModifying    وForce  مقایسه  ،  کردن
 متفاوت(.   PLCدو   –کل با کل    –جز با جز  –ها )آنلاین/آفلاین کردن پروژه 

 

 هاUDTو  Trace :۳پارت 

ساخت آرایه  ( کارت آنالوگ،  Resolution، محاسبه رزولوشن )از ترموکوپل  RTD( کردن، تشخیص  Traceتریس )
یوزر دیتا تایپ در دیتابلاک،    ، User Data Typeساخت  ،  DBدر    Struct، ساخت  DBآرایه چند بعدی    ، DBدر  

 های دیتابلاک. ، مسیردهی به خانه DBدر  DTL، ساخت DBدر   UDTاختصاص آرایه و آرایه چند بعدی به 
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 S7-1200ها در OBتمام : ۴پارت 

-S7سری    OB(، استفاده از متغیرهای لوکال در  Nesting depthهای تودرتو ) ، محدودیتهاOBبررسی دقیق  
اینتراپت، اینتراپت    Cyclicاستارت آپ،    OB،  و کارکردهای آنها  ۱۲۰۰های  OBمروری بر تمام  ،  S7-1500و    1200

 Time Error OB  ،Diagnostic Interrupt OB  ،Pull/Plug Interrupt OB  ،Rackسخت افزاری و کاربرد آن،  
error OB  ،Status Interrupt  ،Update Interrupt  ،Profile Interrupt  کار با ،Time of day (OB10)  تفاوت ،

Local time  وSystem time  کار با ،SRT_DINT . 

 

 : مهاجرت از تیا پورتال به سمتیک منیجر۵پارت 

 

 Scalanceکارت : ۶پارت 

 . S7-1200، اتصال اسکیلنس به CSM 1277، کارت  زیمنس Scalanceمعرفی کارت شبکه  

 

 در تیا پورتال ET200تعریف : ۷پارت 

 در تیا پورتال.  Scalanceو   PLCبا    ET200، شبکه پروفی نت در تیا پورتال ET200تعریف 

 

 سازی یزد سلولز: ۶۳ پروژه : ۸پارت 

 سازی یزد سلولز  پروژه شصت و سه:

، مهاجرت از نسخه های تیا پورتال، بررسی فایل پروژه شرکت چینی، سازی یزد سلولزمعرفی کلی و مشکلات پروزه  
، حل مشکل نبودن  HMIکردن    Upgrade، نحوه  HMI، انتقال بک آپ  اچ ام ای  Image versionحل مشکل  

image panels  نحوه دانلود و نصب ایمیج پنل های ،HMI . 

 

 PIDتعریف : ۹پارت 
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، مقایسه  PID، ضرایب  PID، نحوه کنترلر فرآیند با  PIDکنترلر، کاربرد    PIDپایه و مباحث ریاضی    ، PIDتعریف  
 و آنالوگ خروجی.  PWM، تولید پالس  PIDمتدهای کنترلی در ، PIDو  PIبا  P، مقایسه کنترلر  Dو  P ،Iعملکرد  

 

 هانیانگ PIDکنترلر : ۱۰پارت 

 . KX4sمستقل هانیانگ   PIDمعرفی کنترلر 

 

 هانیانگ  PIDمنوال و تنظیمات کنترلر : ۱۱پارت 

ایمنی  KX4sهانیانگ    PIDمنوال خوانی کنترلر   کنترلر  کنترلر، مدل  PID، توضیحات  کاربرد ورودی  PIDهای  ،ی 
تنظیم و کار با  .  کنترلر مستقل  PIDمنوها و تنظیمات  کنترلر، تعیین نوع ورودی پی آی دی کنترلر،    PIDآنالوگ  

 دستگاه. 

 

 هانیانگ  PIDتنظیمات کنترلر : ۱۲پارت 

هانیانگ، اسکیل در کنترلر، مشاهده مشخصات دستگاه، کنترل دیکرشن )هیتر و کولینگ(،    PIDادامه منول کنترلر  
نوع   ترموکوپل  ترموکوپلjمعرفی  وایرینگ  معرفی  ،   ،SSR  کنترلر ورودی  تنظیمات   ،PID  ،دمایی انحراف  تنظیم   ،

 .خواندن دمای محیط با ترموکوپل

 

 S7-1200هانیانگ به  PID: اتصال کنترلر ۶۴ پروژه: ۱۳پارت 

 S7-1200کنترلر مستقل به  PIDاتصال   پروژه شصت و چهار:

پروژه   فرآیند  کلی  ورودی،  ۶۴معرفی  نویسی  برنامه  و خروجی تکنیک  آنالوگ ها  وایرینگ  های   ،PT100    بهS7-
برنامه نویسی    PID، کانفیگ  کنترلر مستقل  PIDبه    S7-1200وایرینگ آنالوگ خروجی  ،  1200 کنترلر مستقل، 
بررسی مقدار خروجی آنالوگ با کنترلر مستقل،    PID، تنظیم درست  برنامه نویسی آنالوگ خروجی،  RTDبخش  

 مولتی متر. 
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 (PIDساخت کوره شیشه ): ۱۴پارت 

 . راهنمای ساخت باکس در منزل، توضیح کامل فرآیندی کنترل خروجی، مقایس کوچک  -ساخت کوره شیشه 

 

 هانیانگ PID: کنترل دما کوره با کنترلر ۶۵پروژه : ۱۵پارت 

 کنترلر مستقل  PIDکنترل دما کوره شیشه با   پروژه شصت و پنج: 

، ترسیم مدار عملکردی، انجام اتو تیون  PIDتعریف کوره برای  ، دستی PIDتنظیم ضرایب ، و سنسور،  SSRوایرینگ  
(Auto tune کنترلر )PID  استخراج ضرایب ، نمایش خروجی نهایی کنترل دما، مستقلPID  .خودکار 

 

 در تیا پورتال PIDبلوک : ۱۶پارت 

، تفاوت  PID_Compactهای بلوک  توضیحات پایه ، نکات مهم کار با بلوک پی آی دی،  در تیا پورتال  PIDبلوک  
Input    وInput_PER  تفاوت ،Output_PWM    باOutput  ،  منوال خوانی بلوکPID  انواع حالت ،Mode  ،  تفاوت

Pretuning    وFine tuning  تعریف تنظیمات ،PID_Compact  کاربرد ،PWM Limit  ،  پارامترهایPID    در تیا
 پورتال. 

 

 ( ۱) پی ال سی )+تیون( PID: کنترل دما کوره با ۶۶ پروژه : ۱۷پارت 

 پی ال سی )+تیون(  PIDکنترل دما کوره شیشه با   پروژه شصت و شش: 

و وایرینگ لامپ کوره از    SSRبه    PWMوایرینگ سنسور دمای باکس به آنالوگ ورودی، وایرینگ خروجی پالس  
SSR . 

 

 (۲پی ال سی )+تیون( )  PID: کنترل دما کوره با ۶۶ پروژه  : ۱۸پارت 

 پی ال سی )+تیون(  PIDکنترل دما کوره شیشه با   پروژه شصت و شش: 
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بلوک    Set Point  فیتعر  تعر PIDدر  تنظPWM  یخروج  فی،  کاربرد  PWM  هی پا  ماتی،   ،Erorr Ack  ، اجرای 
Pretuning ،   انجام    گ،یون یتیحل ارور پرTune    ،میترسخودکار  Trace  بیاستخراج ضرا  ،های و خروج  یورود  PID 

 . Fine tuning یاجرا ع،ی سر راتیی، علت عدم وجود تغ پورتال ایو انتقال به پروژه ت

 

 در حالت پیوسته PID: ۱۹پارت 

، عملکرد  زیمنس  V20کنترلر با درایو سینامیکس    PIDآنالوگ، معرفی کلی درایو، ترسیم کلی فرآیند    PIDتعریف کنترلر  
، VFDتعریف اینورتر، کانورتر، درایو و  ،  V20درایو    AIسی با  الپی  AQسی، نحوه ارتباط  الپی   PIDاینورتر در کارکرد  

 درایو.  DIو  AIمزایای درایو در شبکه برق، امکانات کلی درایو، کارکردهای  

 

 زیمنس  V20معرفی درایو : ۲۰پارت 

، ماکرو خوانی طبق V20کاربرد مکرو در سینامیکس  ، بررسی دیتاشیت و امکانات کلی،  V20معرفی کامل درایو  
، نمایش فلوچارت پالسی  فعالسازی داریو با پالس و مدیریت راست و چپ گرد،  Cn007معرفی و فعالسازی  منوال،  
 . V20درایو  AIو  DI، وایرینگ Sinamics V20ورود به تنظیمات درایو  درایو، 

 

 ( ۱) آنالوگ )+تیون( PID: کنترل دما کوره با ۶۷ پروژه : ۲۱پارت 

 آنالوگ )+تیون(  PIDکنترل دما کوره شیشه با    پروژه شصت و هفت:

پروژه   بر  کلی  پایه  ۶۷ مروری  تنظیمات   ،PID_Compact  ،  آنالوگ خروجی کارت  برنامه ،  PLCتنظیمات  نویسی 
، تحلیل  گرد درایونویسی بخش آماده بکار و راست برنامه ،  تعریف فرکانس درایو در خروجی آنالوگ ، آنالوگ خروجی

 . V20فرکانس و ولتاژ خروجی درایو 

 

 ( ۲آنالوگ )+تیون( )  PID: کنترل دما کوره با ۶۷ پروژه  : ۲۲پارت 

 آنالوگ )+تیون(  PIDکنترل دما کوره شیشه با    پروژه شصت و هفت:
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تفاوت  ، حل ارور نزدیک بودن دما،  Pretuning  انجام فرآیند،  کنترلر با مد آنالوگ   PIDشروع فرآیند تیون کردن  
 با خروجی آنالوگ. PWMنسخه 

 

 HMIدر  Trend: ۲۳پارت 

ترند ) کاربرد  و  در  Trendساخت   )HMI  اضافه کردن ،HMI  فراخوانی تگ تیا پورتال،  المان به  و  در  ها  ،  HMIها 
، بررسی  HMIهای فیزیکی سراسری استفاده از دکمه  ، InvertBitکاربرد ، HMIو فرکانس درایو در  PV ،SVتعریف  

 . HMIها و نمودار در ترند، دانلود پروژه روی  تعریف تگ ،  Trendسازی شخصی های تمام گزینه 

 

 و ترموکوپل PT100های مبدل : ۲۴پارت 

 PT100وایرینگ ترنسدیوسر جریانی : ۲۵پارت 

 ترنسدیوسر جریانی در تیا پورتال: ۲۶پارت 

 معرفی سنسور خازنی: ۲۷پارت 

 : وایرینگ سنسور خازنی ۲۸پارت 

 : معرفی سنسور القایی۲۹پارت 

 : وایرینگ سنسور القایی۳۰پارت 

 : معرفی سنسور نوری ۳۱پارت 

 : وایرینگ سنسور نوری۳۲پارت 

 : وایرینگ لیمیت سوئیچ ۳۳پارت 
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 : دور موتور با سنسور القایی ۳۴پارت 

 معرفی و کاربرد انکودر: ۳۵پارت 

 : انواع انکودر ۳۶پارت 

 : انکودر خطی ۳۷پارت 

 : انکودر دوار و کوپلینگ ۳۸پارت 

 : انواع انکودر دوار ۳۹پارت 

 انکودر افزایشی و مطلق  :۴۰پارت 

 : فاز و سطح سیگنال انکودر ۴۱پارت 

 : محاسبات رزولوشن انکودر۴۲پارت 

 : منوال خوانی انکودر ۴۳پارت 

 : تعریف انکودر در تیا پورتال۴۴پارت 

 : وایرینگ انکودر۴۵پارت 

 : تعداد دور انکودر ۴۶پارت 

 : مسافت با انکودر ۴۷پارت 

 : زاویه چرخش با انکودر۴۸پارت 

 با انکودر RPM: ۴۹پارت 

 ریزی انکودر قابل برنامه: ۵۰پارت 

 معرفی انکودر مطلق: ۵۱پارت 

 IOنت پروفی: ۵۲ پارت 
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 منوال خوانی انکودر مطلق : ۵۳ پارت 

 وایرینگ انکودر مطلق: ۵۴پارت 

 پورتال انکودر مطلق در تیا: ۵۵ پارت 

 کش مقاومتی : معرفی خط۵۶ پارت 

 کش مقاومتی: وایرینگ خط۵۷ پارت 

 کش مقاومتی در تیا پورتال: خط۵۸پارت 

 ( ۱) ۱۲۰۰ –انکودر  –اندیشه ماندگار  –: کاغذسازی ۷۲: پروژه  ۵۹پارت 

 ( ۲) - ۱۲۰۰ –انکودر  –ماندگار  شهیاند  – ی : کاغذساز ۷۲پروژه  :۶۰پارت 

 تویسرکان  -کارتن سازی : ۷۴پروژه  :۶۱پارت 

 : معرفی سنسور شیب سنج۶۲ پارت 

 وایرینگ سنسور شیب سنج: ۶۳ پارت 

 : سنسور شیب سنج در تیا پورتال۶۴پارت 

 : معرفی سنسور التراسونیک ۶۵پارت 

 : مدهای کاری سنسور التراسونیک ۶۶ پارت 

 : وایرینگ سنسور التراسونیک ۶۷ پارت 

 : سنسور التراسونیک در تیا پورتال۶۸ پارت 

 : سیستم کنترلی توزیع شده۶۹ پارت 

 چیست ET200SP: ۷۰ پارت 

 ET200SP: اجزای ۷۱پارت 
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 ET200SPیابی : عیب۷۲پارت 

 ET200SPامنیت : ۷۳پارت 

 : انتخاب منبع تغذیه۷۴پارت 

 در تیا پورتال ET200SP: ۷۵پارت 

 Et200SP: وایرینگ ۷۶پارت 

 Et200SP: توپولوژی ۷۷پارت 

 ET200SP: آنالوگ ولتاژی در ۷۸ پارت 

 ET200SP: آنالوگ جریانی در ۷۹ پارت 

 : بریر چیست ۸۰پارت 

 : وایرینگ بریر ۸۱پارت 

 MMC: کاربرد کارت حافظه ۸۲ پارت 

 Transfer –: کارت حافظه ۸۳ پارت 

 Program –: کارت حافظه ۸۴ پارت 

 PLCعدد  ۲: کاربرد شبکه کردن ۸۵پارت 

 در تیا پورتال PLCعدد  ۲: شبکه کردن ۸۶ پارت 

 : کابل شبکه پروفی نت۸۷ پارت 

 : سوکت زنی کابل پروفی نت۸۸پارت 

 


